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12. Jahrestagung 2014 — Dresden

Anforderungen der DIN EN 1090 an die Herstellung von
Wintergarten und Terrassendachern

Zertifizierung der Werkseigenen Produktionskontrolle

Stephan Stickling
Bundesverband Metall .
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Stimmt das ?
Nein. Schuld sind haufig wir!
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VERORDNUNG (EU) Nr. 305/2011 DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
vom 9. Marz 2011

zur Festlegung harmonisierter Bedingungen fiir die Vermarktung von Bauprodukten und zur
Aufhebung der Richtlinie 89/106[EWG des Rates

(Text von Bedeutung fiir den EWR)
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.« Diese Verordnung ist in allen ihren Teilen verbindlich und gilt unmittelbar in jedem Mitglied-
staat.
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Die Bauproduktenverordnung (BauPVO) legt Bedingungen fest fir:

- Fir das Inverkehrbringen von Bauprodukten
- Die Bereitstellung auf dem Markt

- Leistungsbeschreibung

- Verwendung des CE-Zeichens

Nicht geregelt ist die Verwendung der Bauprodukte.
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CE Kennzeichnung — was bedeutet das eigentlich?

- Certified Error
- Confusion Everywhere
- Chinese Export

- Communauté Européennes
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Die CE-Kennzeichnung sagt, dass das Produkt mit den
entsprechenden Richtlinien Gbereinstimmt.

- Dass die Leistung richtig erklart ist

- Dass die die Qualitatssicherungsverfahren vollzogen sind

- Dass der Hersteller die Verantwortung fir das Produkt
ubernimmt

Das CE-Kennzeichen ist der ,Reisepass” des Produktes flir den
freien Warenverkehr

Das CE-Kennzeichen ist keine Garantie flir die Brauchbarkeit M
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Pflichten der Hersteller

- Erstellen eine Leistungserklarung

- Bringen die CE-Kennzeichnung an

- Erstellen als Grundlage fir die Leistungserklarung eine technische
Dokumentation mit besonderem Bezug zum vorgeschriebenen
System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit

- Stellen sicher, dass die vorgeschriebene Kennzeichnung vollstandig
und korrekt ist

- Bewahren die technischen Unterlagen und die Leistungserklarung
zehn Jahre auf ab Inverkehrbringen des Bauprodukts auf
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Betrifft mich die EN 1090 fur meine Produkte?
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Anforderungen an den Konformitatsnachweis von Stahlbauteilen, Aluminium-
bauteilen und Bausétzen fest, die als Bauprodukte in Verkehr gebracht werden. Der Konformitatsnachweis
umfasst die Herstellungsmerkmale und, sofern erforderlich, Tragfahigkeitsmerkmale.

Diese Europaische Norm befasst sich ebenfalls mit dem Konformitatsnachweis von Stahlbauteilen, die in
Verbundtragwerken aus Stahl und Beton verwendet werden.

Bauteile kbnnen entweder direkt verwendet werden, in Tragwerke eingebaut oder als Bausatze verwendet
werden.

Diese Europédische Norm gilt flir tragende Bauteile, die serienmafig oder nicht serienméaBig hergestellt
werden, sowie flir Bausatze.

ANMERKUNG  Fir bestimmte Stahl- und Aluminiumbauteile sind besondere Regelungen bezlglich Leistungs-
merkmalen sowie weitere Anforderungen festgelegt worden. Diese Festlegungen kénnen in Form einer EN oder als
Abschnitte in einer EN vorliegen. So enthalt z. B. die EN 13084-7 Regelungen fiir einschalige Schornsteine aus Stahl und
Stahlinnenrohre. Derartige Sonderregelungen haben Vorrang gegeniber dieser Europaischen Norm.
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CEN/TC 135/WG 15 N 74

CEN/TC 135 - N 684

European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee flr Normung

Execution of steel structures
CENITC 135

and aluminium structures N 684
Secretariat: Norway Date: 2013-05-23

Roald Saegrov

Response from the secretariat of CEN/TC135 to request from
the Commission, DG Enterprise and Industry, on the
Scope of EN 1090-1
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CASES WHERE

A) Steel snd aluminin

EUROPEAN COMMISSION
ENTERPRISE AND INDUSTRY DIRECTORATE-GENERAL

Sustaihable Growth and Europe 2020
Sustainable Industrial Policy and Construction

Finnish comments and proposals

e to the satisfaction by the
£ Work Reguirement Nr. 1

CPR 07/04/3 [ i et prtof

Piles (non-fibricated and fuctory made), separate pile splices and rock shoes
Pipalines and piges

Pressure vessels

B T

+  Reinforcing stael for conerete or masonry

+  Roofsafety products incl. soof ladders and soof wallways

+  Selfdrilling end self tapging screws

After applying the above criteria one arrives to the conclusion that the following steel
and aluminium products can NOT be CE marked on the basis of EN 1090-1 for the
following reasons:

El  Stesl and cluminim producs intended to be used use in works which are ot
buildings or civil ensineering works e 2 -
+  forthe construction of off-shore oil plarfoms,
+  for wind tarbines and their supporting columns
+  for the construction of oil sefinerizs

E2  Steal and shiminium products which are mot incorporated in 8 permanent manner
in construction wrorks (22
+ scaffoldings

therefore CE marking |
e | CASES WHERE THE CE MARKING IS NOT POSSIBLE ON THE BASIS
+ Companents ofd OF EN 1090-1
+  Rails and sleepen Trole
+ Blind rivets
sinium and concrete
. | A) Steel and aluminium products which are_not covered by the scope of EN 1090-1 e
: mﬁm‘ therefore CE marking on the basis of EN 1090-1 is not possible: Pl e Coa
+  Companents for
g | * Steel and aluminium products which are not produced in the “factory” of the ther B techmical
+ Fagols manufacturer (products made on the worksite are not covered by EN 1090-1). monised stundards
: : _ _ mmﬁmmmmmmmmm&%&MB(““mb&)

The list of these standards or draft standsrds (2= availsble in Tme 2014) iz given

elow:

Product Reference
Steel lighting columms EN 40-5
Hangers and brackets for masorry EN 8451
Steel lintels EN 8452
Road perapats, crach barriers, crash cuskions EN 13175
Eiearings and steel components used in baarings EN 1337
Metal chimmays EN 1856-1
Metal liners EN 18562
Hot rolled steel sactions EN 100251

METALLHANDWERK
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Steel and aluminium products covered by other FEuropean technical
specifications:

Steel and aluminium products specifically covered by harmonised standards.

Produkte, die durch andere europaisch harmonisierte
Normen erfasst sind, fallen nicht unter die EN 1090!
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DIN EN 14783:2013-07 (D)

Vollflachig unterstiitzte Dachdeckungs- und Wandbekleidungselemente fiir die
Innen- und AuBenanwendung aus Metallblech - Produktspezifikation und

Anforderungen; Deutsche Fassung EN 14783:2013

Inhalt Seite
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Curtain walling EN 13830

DIN EN 13830:2003-11 (D)

Vorhangfassaden - Produktnorm; Deutsche Fassung EN 13830:2003

Inhalt Seite

BT T
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In welchen Ausflhrungsklassen bin ich tatig?




deren Einteilung nach DIN EN 1090-2 Merkblatt 4

DIN EN 1090-2: 2011-10

Teil 2 - Ausfuhrung von Stannragwerken, Anhang B

Ausﬁihrungsklassen (EXC- execution classes)

Das peutsche Institut fr pautechnik (DIBY) hat in den
pIBt Mitteilungen 2/2011 die Zuordnung von Bauwerken,
Tragwerken bzw. Bauteilen ZU denin DIN EN 1090-2
"-MMW und Gerat % | genannten Ausfiihrungsklassern EXC1-EXC4 verdffentlicht:

[16_| Kunstam Bau
ﬂ Ausfihrungsklasse EXC1
(19 | urmkreuze In diese Aush)hrungsklasse fallen vorwi nd runend peanspruchte

ege!
Bauteile oder Tragwerke aus Stahl bis zur Festigkeitsklasse 5275, fur die

mindestens einer der folgenden Punkte zutrifft:

max. Zwel eschosse

ohne biegesteife Kopfp\at(enstbee

Stitzen mit max.3m Knickiange

. Biegetrager mit max. 5™ Spannwei\e und Auskragungen
bis2m

- charakteﬂs(ische vefandeﬂiche gleichmaBig verteilte
Einwiﬂ(ungenlNutzlaslen bis 2.5 kN/m? und charak\erisxische
veranderliche Emzalnutz!asten bis 2,0 kN

3 Tragkons(rukﬁonen mit
- i aus Walzprofilen

Weitere |nformationen erhalten Sie beim
Bundesverband Metall
Ruhrallee 12

erk.de

andwerk.delshop

©BYM 2012
Merkblatt 4 ,.Ausﬁ]hrungsklassen‘ METALLHANDWERK
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Merkblatt 4

DIN EN 1090-2: 2011-10

Teil 2 - Ausfahrung von Stahltragwerken, Anhang B

Ausfﬁhrungsklassen (EXC- execution classes)

Das Deutsche Institut fiir Bautechnik (DIBt) hat in den
DIBt Mitteilungen 2/2011 die Zuordnung von Bauwerken,
Tragwerken bzw. Bauteilen zu den in DIN EN 1090-2
genannten Ausfihrungsklassen EXC1-EXC4 veroffentlicht:

O
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- Berichte

Fachkommission Bautechnik der Bauministerkonferenz

Fachkemmission

DOl: 10,1002/ dibt. 201030059

214 L

s Erléuterungen zur Anwendung der Eurocodes vor ihrer

- Bekanntmachung als Technische Baubestimmungen

Die evropdischen Beme
1990 bis 1999 (kurz: Bl
nalen Anhange sind der!
licht. Die Fachkommission Ba mini:
renz empliehlt den Landem, die Nurnrsn DIN EN 1990 bis
1995, sofern fertiggestelli 1996, 1997 und 19%% zum Siich-
tag 1.7.2012 bauaufsichilich einzufuhren und gleichzeitig
die korespondierenden nofionalen Flanungs und Bemas-
sungsnormen ous der liste der Tachnischen Baubestimmun-
gen zu streichen, Fs bestehen keine Bedenken, dass die in
Kirze vollstindig verliegenden Mormen DIN EN 1992,
1993, 1994, 1995, 1997 und 1999 nach § 3 Abs. 3
Satz 3 Musterbasarcnung (MBO)' als glsichwertige 6sung
hend van den b jon Technischen Bau-
L unter den folgend flen Bedi
angewendet werden kinnen:

1. Die nachstehend genannten Eurocodeteile und ggf. zuge-
haende Berichtigungen und Anderungen bzw. die kon
solidierten Fassungen der Eurocodeteile missen zusam-
men mit dem jeweiligen Weifidruck der Mationolen An-
hange [MA] variegen. Dies ist ichilich ab dem

messungsnormen verwiesen, dirfen onstelle dieser auch
die nachlolgenden Eurocodes unfer den hier genannten
Bedingungen angewendet werden.

5. Die E.Mlogen der Liste der ‘lechmst:hen Baubeshmmun—
gen sind bei A Jung der Euracodes sinngemall zu
beachten,

4. Die Standsicherheisnochweise noch den Furacodes mis
sen mit denen nach den forigelienden Tachnischen Baou-
bestimmungen vergleichbar sein. Auch darauf erstreckt
sich eine nach Baucrdnungsrecht erforderdiche Prifung/
Bescheinigung durch die Bauaubichisbeharde, einen
Prifingenieur/Prifsachversiindigen oder ein Prifam fir
Standsicherheit

7. Die Ewocodeteile fir den Brickenbou dirfen fir entspre-
chende bu..l.de Anlagen im Geltungsberaich der MBO?
werden, wenn dos Bundesminisierium i Ver-

1. Guartol 2011 der Fall

)

. Beim Machweis des Gesamitragwerks nach den unten ge-
nannten Eurocodes isl die Bemessung einzelner Bautele
nach den jeweiligen Technischen Baubestimmungen nur
zulassig, wenn diese einzelnen Bauteile innerhalb des
Tragwerkes Teiliogwerke bilden und die Schaitgrsten

kehr, Bow und Stodtentwicklung diese Teile fur seinen Be-
reich zur Anwendung freigegeben hol

Weitere Bedingungen, die zur Anwendung von § 3 Abs, 3
Sotz 3 MBO* erfillt sein midssen, sind in den nachiolgenden
Ahbschnitien genonnt

wnd \O\arionnungen om Uh«gung vom T zum

| der jeweiligen Norm be-
riicksichtigt wurden Gleiches gilt ouch fior den Fall. dass
das Gesomtragwerk noch den Technischen Baubestim.
mungen bemessen wird und Teillragwerke nach den Euro-
codes

=

Bei Typenprifungen und allgemeinen bavaufsichichen
Zulassungen, die auf naticnale lechnische Regeln Bezug
nehmen, ist Felgendes zu beachten: Fir das ven diesen
Regeln betroffane Bauleil erfolgt die Bemessung noch den
in der Typenprifung oder Zulassung in Bezug genomme-
nen technischen Regeln. Die Nochweise des Restrag-

I Mach Lordesrecht

32 (184 Mitteslumgen 62010

2 Enwirkungen/L h
2.1 Bei Verweisen in den nochfolgenden europdischen Mor-
men DIM EM 1992, 1993, 1994, 1995, 1997 und 1999
ouf DIM EM 1990 ist die Norm DIN 1055100 und bei Ver-
weisen auf Normen der Reihe DIN EN 1901 sind d-u nt
henden Teile [mit hme der B
der keiha DIM IOSS slnsch\ dar zvgehongen Anlagen der
Liste der Techni . Auf
die Anwendung der Mafionalen Anhange von DIN EM 1990
und der Reihe DIN EN 1991 |mindastens die Teile -1-1; -1-3;

2 Mach Landesrecht
3 Mach landssracht
4 Moch Landesrecht

N |

3.1
- ol
un
ke
fiin
- od
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P
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9.2 Fir die Ausfihrung von Aluminiumtragwerken ist dabei
DIN EN 1090-3:2008-09 — Ausfihrung von Stahltragwerken
und Aluminiumtragwerken — Teil 3: Technische Regeln fir die
Ausfihrung von Aluminiumtragwerken —

unter Maf3gabe folgender Bestimmungen zu beachten:

O
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Die Zuordnung von Bauwerken, Tragwerken bzw. Bauteilen

zu den in Abschnitt DIN EN 1090-3, Abschnitt 4.1.2 ge-

nannten AusfGhrungsklassen EXC 1 bis EXC 4 wird nachfol-
gend erlautert. Dabei ist zu beachten,

e dass die Herstellung von Bauteilen aus Aluminium in den
genannten Ausfihrungsklassen nur durch solche Hersteller
erfolgen darf, deren werkseigene Produktionskontrolle
durch eine notifizierte Stelle entsprechend DIN EN 1090-1:
201007 zertifiziert ist
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Ausfihrungsklasse EXC 1

In diese Ausfihrungsklasse fallen vorwiegend ruhend
beanspruchte Bauteile oder Tragwerke aus den in

DIN EN 1999-1-1, Abschnitt 3 geregelten Aluminiumlegierun-
gen, fur die mindestens einer der folgenden Punkte zutrifft:
I. max. zwei Geschosse aus Walzprofilen/Strangpress-
profilen ohne biegesteife Kopfplattenstéf3e
2. Stitzen mit max. 3 m Knicklange
3. Biegetrager mit max. 5 m Spannweite und Auskragun-

gen bis 2 m

O
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6. Treppen und Geléander in Wohngebduden
7. landwirtschaftliche Gebaude ohne regelmaBigen Perso-
nenverkehr (z.B. Scheunen, Gewdchshduser)
8. Wintergdrten an Wohngebduden
9. Einfamilienhduser mit bis zu 4 Geschossen
10. Gebdude, die selten von Personen betreten werden,
wenn der Abstand zu anderen Gebduden oder Flachen

mit hauvfiger Nutzung durch Personen mindestens das
1,5-fache der Gebdudehohe betragt

Die Ausfihrungsklasse EXC 1 gilt auch fir andere vergleich-
bare Bauwerke, Tragwerke und Bauteile.




| Bundesverband Wintergartene.V. W

4.1 Ausfiihrungsunterlagen

4.1.1 Allgemeines

Fir alle Bauteile der Aluminiumkonstruktion muissen die notwendigen Informationen und technischen
Anforderungen vor Beginn der jeweiligen Ausfihrungsarbeiten vereinbart und abschliefend geregelt sein. Es
muss auch geregelt sein, wie bei Anderungen bereits vereinbarter Festlegungen verfahren wird. In den
Ausflhrungsunterlagen missen nachstehende Punkte ihre Berlicksichtigung finden:

— Zusatzinformationen wie sie in Anhang A aufgelistet sind — falls zutreffend,;

— die geforderten Ausfuhrungsklassen, siehe 4.1.2;

— Optionsfestlegungen zu den in Anhang A aufgelisteten Punkten;

— technische Anforderungen in Bezug auf die Arbeitssicherheit, siehe Anhang K;

— Qualitatsmanagementplan, siehe 4.2.2;

— zusatzliche Anforderungen an die Ausfuhrung bezlglich Funktionalitat;

— welche der informativen Anh&nge verbindlich zur Anwendung kommen sollen.

O
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4.1.3 Toleranzkategorien

In 11.1 werden zwei Kategorien von geometrischen Toleranzen definiert:

— Grundlegende Toleranzen;
— erganzende Toleranzen.

G.1.6 FuBplatten und Kopfplattenanschliisse

Die nichtplanmaBige Aulermittigkeit von Ful3platten und Kopfplatten fur jede Anschlussart darf die in Tabelle
G.5 angegebenen Grenzwerte nicht Uberschreiten. Diese Grenzwerte gelten auch fur den Stltzenkopf.

Tabelle G.5 — Zulédssige Abweichungen fiir FuBplatten und Kopfplattenanschliisse

Fall Merkmal Bezugsgrofie Zuldssige Abweichung
A Fufplatte und Kopfplattenanschluss Nichtplanm&Rige e=5mm
(gilt auch fir Stutzenkopf): AuBermittigkeit e:
e
— —
—i— Je
|
___:::::4;.:::::2

| -t

METALLHANDWERK



| Bundesverband Wintergartene.V. W

4.1.5 Prifungen und Abnahmekriterien fliir SchweiBnédhte
Der Umfang an Prafungen und die Abnahmekriterien missen in den Ausfiihrungsunterlagen festgelegt sein.

ANMERKUNG  Empfehlungen tber den Umfang der Prifungen siehe Anhang L; Empfehlungen Gber Abnahmekriterien
siehe 12.4 4.

O
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4.2 Herstellerdokumentation

4.2.1 Qualititsdokumentation

Folgende Regelungen sind bei den Ausfuhrungsklassen EXC3 und EXC4 — und falls vorgeschrieben, auch
bei EXC2 — zu dokumentieren:

a) die Zuordnung von Aufgaben und Befugnissen in den verschiedenen Stufen der Projektausflihrung;
b) die zur Anwendung kommenden Arbeitsprozesse, Verfahren und Arbeitsanweisungen;

c) ein an die Arbeiten angepasster Prifplan;

d) die Vorgehensweise bei Anderungen und Abénderungen;

e) die Vorgehensweise bei Abweichungen von den Anforderungen (Nichtkonformitat), bei Forderungen nach
Ausnahmegenehmigungen und Qualitatsstreitigkeiten;

f) samtliche Fertigungsprufstopps oder die geforderte Anwesenheit einer Zweit- oder Drittpartei bei der
Durchfihrung von Inspektionen und Prifungen und die daraus folgenden Anforderungen in Bezug auf

Zugangsmaoglichkeiten.

METALLHANDWERK
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4.2.2 Qualititsmanagementplan

Es muss festgelegt sein, ob ein Qualitdtsmanagementplan fiir die Ausfiihrung der Aluminiumkonstruktion
verlangt wird.

O
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4.2.4 Ausfiihrungsdokumentation

Wahrend der Ausflihrung der Arbeiten missen ausreichend Aufzeichnungen in Bezug auf das fertige
Tragwerk erstellt werden, damit nachgewiesen werden kann, dass die Aluminiumkonstruktion nach allen
Vorgaben der Ausfliihrungsunterlagen ausgefuhrt wurde.

O
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5 Konstruktionsmaterialien

5.1 Allgemeines

Die Konstruktionsmaterialien, die fur die Ausfihrung von Aluminiumtragwerken verwendet werden, missen
den einschléagigen, in den folgenden Abschnitten aufgefliihrten Europaischen Normen, EN 15088 oder einer
geltenden, einschlagigen Europaischen Technischen Spezifikation entsprechen. Es muss festgelegt sein,
welche Konstruktionsmaterialien zu verwenden sind.

O
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5.2 Identifizierbarkeit, Prufbescheinigungen und Rickverfolgbarkeit

Die Eigenschaften der Konstruktionsmaterialien missen so dokumentiert werden, dass sie mit den Sollwerten
verglichen werden kénnen. Die Ubereinstimmung mit der entsprechenden Produktnorm ist nach 12.2 zu

prufen.

Fir metallische Produkte missen abhangig von der festgelegten Ausfiihrungsklasse die nachfolgenden
Priifbescheinigungen nach EN 10204 verlangt werden:

— EXC2, EXC3 und EXC4: Abnahmeprifzeugnis 3.1;

— EXC1: Werkszeugnis 2.2.

Bei den Ausflihrungsklassen EXC4 und EXC3 muss die Rickverfolgbarkeit in allen Stadien der Ausflihrung,
von der Lieferung bis zum Einbau ins Tragwerk, gegeben sein.

O
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COSMOS Aluminium
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Department of Quality Gontrol
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Ref. No.
Buyer
THYSSENKRUPP METALSERV GMBH Standard
Postfach 103806 EN 755-1
D-45038 ESSEN L +10/-0 mm
GERMANY
mm]__1 Profile Ne | L{mm] Product A‘LQL’JFM&L_. AL}
100x100x10 500-35%9 6 000 00 Al sguare wbo G060 EN573-3 0.656
Chemical Composition And Mechanical Properties

Actual Chemical Results

Size [mm] J MeltNs | Si Fe | cu | Mo | Mg | zn | T C | N [ Pb | As | Na | A
Standard P.30-0.60p,10-0.3q 0,10 0,10 P35-06Q 015 | 010 | 005 - - - - REMAIN
100xt00x10 | 7140072 | oas | 023 | ooe | oot | ose | ooo | 002 | 000 0.00 a8t
Actual Mechanical Results
Size [mm)] ProfileNe | RmiMPa | RpMPa A% HB
Standard MIN 215 MIN 160 MIN 6
100:100x10 | 500-3860 22000 214.00 As0 | 1200
The products comply with the and i RoHS, ELV) and to the
specification.
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Tabelle 1 — Aluminium-Knetlegierungen — Bleche, Platten und Strangpressprofile

Werkstoff nach
EN 573-1 und -3 EN 573-2 und -3 Zustand nach EN 515
numerisch chemisch
EN AW-3103 EN AW-Al Mn1 H14; H16; H24; H26
EN AW-3004 EN AW-Al Mn1Mg1 H14; H16; H24; H26; H34; H36
EN AW-3005 EN AW-Al Mn1Mg0,5 H14; H16; H24; H26
EN AW-5005 EN AW-Al Mg1(B) O/H111; H12; H14; H22; H24; H32; H34
EN AW-5005A EN AW-Al Mg1(C) O/H111; H12; H14; H22; H24; H32; H34
EN AW-5049 EN AW-Al Mg2Mn0,8 O; H14; H111; H24; H34
EN AW-5052 EN AW-Al Mg2.5 H12; H14; H22;H 24; H32; H34
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Tabelle 4 — Normen fiir Aluminiumerzeugnisse

Technische
Lieferbedingungen

Stranggepresste Stangen, Rohre und EN 755-1 EN 755-3 Rundstangen
Profile EN 755-4 Vierkantstangen
EN 755-5 Rechteckstangen
EN 755-6 Sechskantstangen
EN 755-7 nahtlose Rohre

EN 755-8 mit Kammerwerkzeug
stranggepresste Rohre

EN 755-9 Profile

Stranggepresste EN 12020-1 EN 12020-2
Prazisionsprofile

Kalt gezogene Stangen und Rohre EN 754-1 EN 754-3 Rundstangen

EN 754-4 Vierkantstangen
EN 754-5 Rechteckstangen
EN 754-6 Sechskantstangen
EN 754-7 nahtlose Rohre

EN 754-8 mit Kammerwerkzeug
stranggepresste Rohre

Schmiedeteile EN 586-1 EN 586-3

Bleche, Béander und Platten EN 485-1 EN 485-3 warm gewalzte Erzeugnisse
EN 485-4 kalt gewalzte Erzeugnisse
Gussteile EN 1559-1, EN 1559-4 ISO 8062

Dréhte EN 1301-1 EN 1301-3 M
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Tabelle 5 — Verschraubungskombinationen und Verschraubungskategorien

Verschraubungs- Schrauben Muttern Unterlegscheiben®
kategorie nach
EN 1999-1-1 Produktnorm Festigkeitsklasse Produktnorm Festigkeitsklasse Produktnorm
A D EN I1SO 4014 Aluminium nach EN ISO 4032 Aluminium nach EN ISO 7091
(Aluminium) ENISO 4017 | EN 288392 EN 288393
A, D EN ISO 4014 50 EN ISO 4032 50 EN ISO 7089
Nichtrostend EN ISO 4017 nach nach EN ISO 7090
{St";ﬂ rostender EN ISO 4762 EN ISO 3506-1 EN ISO 3506-2
ahl) EN 1SO 2009
A D EN ISO 4014 70 EN ISO 4032 70 EN ISO 7089
Nichtrostend EN ISO 4017 nach nach EN ISO 7090
{51WF1| rostender EN ISO 4762 EN ISO 3506-1 EN ISO 3506-2
ahl) EN ISO 2009
EN ISO 7046-2
A, D 80 80
. nach nach
(Nichtrostender EN 1SO 3506-1 EN ISO 3506-2
Stahl)
A, D EN ISO 4016 4.6 nach EN 1SO 4034 <M16: 5 EN ISO 7091
(Stahl) EN ISO 4018 EN ISO 898-1 EN ISO 4032 >M16: 4 oder5 |ENISO 7089
@ nach EN 20898-2 | EN 1SO 7090
A, D EN ISO 4014 5.6 nach EN ISO 4032 5 EN ISO 7091
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5.7 Klebungen

Anforderungen an die Materialeigenschaften hinsichtlich Kurzzeit- und Langzeitverhalten sind fir jeden Fall
festzulegen.

O
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DIN EN 1999-1-1:2014-03
EN 1999-1-1:2007 + A1:2009 + A2:2013 (D)

Anhang M
(informativ)

Geklebte Verbindungen

M.1 Allgemeines
(1) Tragende Anschliisse in Aluminium kénnen durch Kleben hergestellt werden.

(2) Klebungen erfordern Fachkenntnisse und sollten mit grofRer Sorgfalt durchgeflihrt werden.

{2V Nia
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DIN EN 1999-1-1/NA:2013-05

NCIl zu Anhang M
Der Anhang M darf nicht angewendet werden,
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6.5 Formgebung

Formgebungen sollten vorzugsweise durch Kaltumformung erfolgen, z. B. Biegen, Abkanten, Pragen.
Arbeiten, welche die Werkstoffeigenschaften nennenswert verdndern (z. B. Entfestigung durch Anwendung
von Warme; Materialverhartung als Folge von Kaltumformung), dirfen nur vorgenommen werden, falls dies
erlaubt ist und die vorgeschriebenen Prifungen vorgenommen werden.

Bei Umformarbeiten dirfen keine Risse entstehen.

Umformzonen sind gleich nach der Umformung nach [12.3.1)zu prifen.

Das Anzeichnen von Biegekanten d r mit weichen Graphit- oder Farbstiften erfolgen.

12.3 Bearbeitung

12.3.1 Umformarbeiten

Die Umformzonen des verformten Materials (z. B. bei abgekanteten Blechen) sind mit einer Lupe mit 10-
facher VergrofRerung zu prufen. Das Prifergebnis ist zu dokumentieren.

O
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DIN EN 1090-1:2012-02
6.3 Werkseigene Produktionskontrolle EN 1090-1:2009+A1:2011 (D)

6.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle WPK einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten, um sicherzustellen, dass die in den Verkehr gebrachten Produkte die zu erklarenden
Leistungsmerkmale aufweisen.

Das WPK-System muss schriftiche Verfahrensanweisungen, regelmafige Kontrollen und Prifungen
umfassen, sowie die daraus resultierenden MalRnahmen fir die verwendeten Konstruktionsmaterialien, die
Betriebsausristung, den Produktionsprozess und die hergestellten Bauteile.

Die Ergebnisse von Uberpriifungen, Prifungen oder Bewertungen, die im System der WPK des Herstellers
festgelegt sind, sind zu dokumentieren. Die MaRnahmen, die bei Nichteinhaltung der Kontrollwerte oder der
Kontrollkriterien zu ergreifen sind, sind zu dokumentieren und fir die in der WPK-Systembeschreibung

angegebene Dauer aufzubewahren.
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Fertigungshandbuch !.\
Metalibeu

Fertigungsha)

B S Fertigungshandbuch (FHB)

V¢

vermet - Beschreibung der werkseigenen Produktionskontrolle
.r-.;..ﬁ nach DIN EN 1090-1 und EN 1090-3

[ Dieses Exemplar unterliegt |
X Dieses Exemplar unterliegt |

1 METALLHANDWERK

Freigegeben und als System eingefihrt
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‘ Leistungserklérung |

Auftragsnummer/Projektnummer: 54321

Aluminiumbauprodukt nach Kundenspezifikation und zur Auftragsnummer zugehdrige Auftragsunterlzgen

Daz Aluminiumbauprodukt kann entweder dirgkt verwendet oder in Tragwerke eingebaut werden.

Hersteller: Mame und Anschrift

System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit: 2+

Motifizierte Stelle: Name und Kennnummer

Konformitatsbescheinigung fur die werkseigene Produktionskontrolle: EG-Zertifikat-Mr. 1234

N N N Harmonisierte
Leistungsmerkmal Erkliinte Leistung technische spezifikation

G & & sche EM 1090-3, Anhang & EM 1090-1: 2009 + AL 2011
Toleranzen
Schweileignung EM AW-5060 nach EM 573-1 u.-3 [EM 1090-1: 2009 + 41: 2011
Bruchzihigheit Fir alumniniurm nicht erforderlich [EM 1090-1: 2009 + AL 2011
Brandverhalten Klzsse Al EM 1090-1: 2009 + AL 2011
Freizetzung von Cadmium NPD [EM 1090-1: 2009 + AL 2011
Freisetzung von radioaktiver NPD EM 1090-1: 2009 + A1 2011
Daverhaftigheit HPD [EM 1090-1: 2009 + 41: 2011
Tragfahighertsmerkmale:
Tragfahigheit: HPD [EM 1090-1: 2009 + 41: 2011
Verformung im Grenzzustand . .
dor Gat hstauglichkeit NPD EM 1090-1: 2009 + A1 2011
Ermiidungsfestigkeit NPD EM 1000-1: 2000 + 41: 2011
Feuerwiderstand NPD EM 1090-1: 2009 + A1 2011

Die Leistung des Baupraduktes entzpricht der erklSrten Leistung nach der o.g. Tabelle. Verantwortlich fir dis
Erstellung dieser Leistungserkldrung ist allein der Hersteller. Unterzeichnet fir den Hersteller und im Mamen

des Herstellers von:

(Mame wnd Funktion:) ...

(Ort und Datum:)

(Unterschrift:}
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Formblstt Formblatt
Lfd.- | Beschreibung - = = g
. E = =2
FB 027 Checkliste Bauteilpn'.'lfung Aluminium {Zutreffandas ankreuzen, nicht zutraftznoes 15t bel Badar zu Tam | = wim |2 8 £
- - — siraicnen. Bel Bedart Hinwels au1 nummerierts Anlagen) g E E g g g x| E ag
Produktpriifung innerhalb der Werkseigenen Produktionskontrolle _____ i i z
Fir die eingesetzten Schweilverfahren und m] [m]
Projekinummer: | Blait | [ von | Mahtzusfihrungen lagen die qualifizierten
Furzbeschreibung: Schweilanwsisungen vor.
Kunde: Die Parameter der Schweilanweisungen wurden O [m]
Baustelle/Bauvorhaben: wahrend der Ausfihrung der Schweilarbeiten
EXC: kontrolliert.
Der Witterungsschutz der Arbertsbersiche war wahrend m] [m]
der Ausfihrung der Arbeiten ausreichend sichergasiellt.
Lfd.- [ Beschreibung o . Durch die Bauteilzpezifikation festgelegte ]
Mr. H = £ Produktionspriifstopps wurden eingehsalten.
(ZutrefMandas ankreuzen, nicht zutreffenses 15t bel Badar zu S E"__ = H % | EE ‘Worgeschrizbens Prifungen wurden durchgefiihrt,
sirsicnen. Bel Sedart Hinwels 3T nummariere Anlagen) é %5 5 E LEE 82 Cie Sichtprifung der SchweiBnahte wurde wie in EM ] [m]
- — — — — 1080-3 gefordert durchgefiihrt. Die mit der Prifung
Bauteilspezifikation liegt vollsta rldl_g vor.. a [m] beaufiragten haben diese dokumentiert.
Zusatzangsben und Auswahimeglichkeiten nach O m| Ergénzende zerstarungsireie Prifungen wurden geman O [m]
Auflistung Anhang A EM 1080 baschiet Entsprechende Anhang L der EN 1090-2 durchgefihrt -
Fnrderun.;l; En_ Ein‘.j am !Ende die_ser Liste angefiigt. Der Korrosionsschutz und entsprechend festgelegte O
Alle Zusténdigkeiten sind definiert. a Friifungen wurden entsprachend der
Alle geforderten Prifbescheinigungen nach EN 1020-3 ] Bauteilspezifikation durchgefihrt.
und Leistungserklarungen mit CE-Kennzeichnung “or der Montsge wurden zlle festgelegten Male und m] [m]
liegen vor. Wiinkel geprift. Die Toleranzen der Bauteilspezifikation
Die Prifbescheinigungen nach EN 1080-3, Abschnitt 5.2 ] wurden eingehalen.
Si!'ld-_ soweit n]ef.‘.gehenl:l. in schweiltechnischer Alle Schraubverbindungen wurden entsprechend der O [m]
Hinsicht geprift. Bautzilspezifiketion hargastellt und konfrollisrt
Die Cberfiachenbescheffanheit der Fir die abschlieRende Kontrolle wurden externe ]
Konstruktionsmaterizlizn ist geprift. Prifingenieure singesetzt.
Die mechanischen Yerbindungsmittel entsprechen den a
WVorgaben der Bauteik ifikation.
Alle Wareneingange sind entsprechend den Vargaben O Priifergebnisse sind, wenn erforderlich, auf Frotokollen, Zeichnungen cder anderen Anlagen
des Handbuches und der Bauteilspezifikation geprift dokurnentiert.
und in Ordnung. Priifergebnisse, die Michtkonformitdten aufzeigen, werden in entsprachenden Anlagen
Die ldentifizierbarkeit aller Konstruktionsmaterialien ist ] diesem Bericht beigefigt
-ausreichend sichergestellt.
Die \forschriften fiir Schutz. Handhabung und Lagerung O O Ich habe slle Profungen selbst durchgefithrt oder verantwortlich an die in der letzten Spalte
der Konstruktionsmaterislien ist sichergestellt. benannte Ferson delegiert. Ich trage die Yerantwortung fir die ordnungsgemake
Der Zuschnitt aller Materiglizn ist entsprechand Durchfihrung der Prifungen.
Bauteilspezifikation durchgefiihrt. Alle Toleranzen sind
eingehalten. Die Leistungsarklarung
Die Formgebung ist entsprechend den Vorgaben der O O 0 kann gemal Bauteilspezifikation erstellt werden
Bauteilspezifikation durchgefihrt. O kann nicht erstellt werden. Es lizgen wesantliche Nichtkonformititen gemat Anlage vor.
Dasz Lochen ist gemal Bauteilspezifikation susgefihrt. ] O
Alle Toleranzen sind eingehalten.
Die Ausschnitte sind gemal EM 1080-2, 6.7 und a O
Bautsilspezifikation ausgefihrt. Cetum Pame {Dr.oduchsisben]  Untescor® (UK
Die Schweilaufsicht war wahrend der Ausfuhrung der a [m]
Schweilarbeiten sichergestzlit.
1 2
Stand: 05.09.2014, Revision 3.0 Stand: 05.09.2014, Revisian 3.0
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MaRe und Winkel nach Bearbeitung geprOft und
Toleranzen eingehalten

EN 1090-3, Anhang G

andere:

Datum, Unterschrift &
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Der Zustand des errichteten Tragwerks ist nach EN 1090-3
Abschnitt 9 und Anhang K geprift.

MafRe und Winkel nach Montage geprift und Toleranzen
eingehalten.

[C] EN 1090-3, Anhang G
[] andere

Datum, Unterschrift A
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Qualitatsberichte sind Aufzeichnungen, die die Situation nach Ausfihrung einer Tatigkeit
oder ein erzieltes Ergebnis zu einem bestimmten Zeitpunkt widerspiegeln. Die Aufbewahrung
der Qualitatsberichte dient zum Nachweis, dass die Anforderungen an die Qualitat der
Produkte erflllt sind.

Standard:

Ein grofier Teil der Dokumentationen wird in der Fertigung durch unsere Mitarbeiter oder die
Schweiltaufsichtsperson erstellt. Ein Teil dieser Dokumentation findet direkt auf den
Zeichnungen statt. Zur Archivierung werden Plane, Zeichnungen und Aufzeichnungen
fotografiert und digital in der Projektakte abgelegt. Alternativ oder ergédnzend kann das
Formblatt FB_011 genutzt werden.

Alternative 1:

Die Dokumentation der Herstellung und Prufung erfolgt auf dem Formblatt FB_028. In
diesem Dokument gibt es bei Bedarf Verweise auf weitere Dokumente.

Die von uns zu erstellenden Qualitatsberichte sind in den jeweiligen Prozessbeschreibungen
festgelegt.

Fur jeden Vorgang (Projekt) wird eine Projektakte angelegt. Diese kann in Papierform
und/oder digital angelegt sein.

Projektakten werden nach Abschluss mindestens 10 Jahre aufbewahrt.

Standard:

Fur jeden Vorgang wird ab dem Zeitpunkt einer Anfrage eine Projektnummer vergeben.
Alternative 1:

Flr jeden Vorgang wird eine eindeutige Bezeichnung Auftraggeber/Bauvorhaben/Bauteil
festgelegt. Die Archivierung erfolgt anhand der Rechnungsnummer (Schlussrechnung).

Mitgeltende Unterlagen
- FB_28 Checkliste_Bauteilprafung )
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Tabelle L.1 — Ausnutzungsklassen

Bear;spruchlungs- Beanspruchungsart UR1 UR2 UR3
ategorie
S 1 Zug und Biegung U<0,30 |10,30<U<0,60 |060<U<1,0
Abscheren und Druck U<0,30 10,30<U<0,80 |(0,80<U<1,0
Ermidung U<030 |0,30<U<060 |060<U<1,0
sC2 Ermidung U, wenn der Ausnutzungs- | U<0,30 |0,30<U<0,70 [0,70<U<1,0
grad U Uber den Ermudungsschaden
D, nach EN 1999-1-3 bestimmt wird

Tabelle L.2 — Umfang der ZfP in % fiir Bauteile und Tragwerke in Beanspruchungskategorie SC1

Nahtart Ausnutzungsklasse EXCA1 EXC2 EXC3 EXC4
Stumpfnéahte UR3 5 10 20 im Einzelfall
unter Querzug- festzulegen
und Scher- ——

UR2 _ 5 10 im Einzelfall
beanspruchung festzulegen
Alle anderen UR3 — 5 10 im Einzelfall
Nahte festzulegen

UR2 _ _ 5 im Einzelfall

festzulegen k
Avw
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Kontrolle nach dem Schweil3en,
Ubersicht Uber die erganzenden ZfP-Verfahren

Oberflachenverfahren Volumenverfahren

- Eindringprufung (PT) - Ultraschallprtfung (UT)
- ROntgenprufung (RT)

LT

— —_

Verfahren der zerstérungsfreien Prifung (ZfP) sind in Ubereinstimmung mit EN 12062 auszuwahlen ¢1.
Im Allgemeinen ist bei Stumpfnahten Ultraschallprifung oder Durchstrahlungsprifung und bei Kehlnahten

Eindringprufung oder Magnetpulverprifung anzuwenden. M
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