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in i um Werkseigene Produktionskontrolle i
Ideen mit System nach DIN EN 1090 EXC 1 TSAI ini um

Handbuch Ideen mit System

Erkldrung der Geschéftsfiihrung

1. Anwendungsbereich des Handbuches EN 1090

Dieses Handbuch beschreibt die Werkseigene Produktionskontrolle (WPK) der Firma TS
Aluminium GmbH. Die Umsetzung der WPK ist Voraussetzung fiir die normgerechte,
werksmaBige Herstellung von Aluminium- bzw. Stahlbaukomponenten und zur Erteilung
des CE-Zeichens gemé&B DIN EN 1090-1 fur das Inverkehrbringen von Bauprodukten.

2. Verbindlichkeit des Handbuches EN 1090

Das Handbuch EN 1090 wird hiermit mit allen Anhangen verbindlich in Kraft gesetzt.
Anderungen am Handbuch sind nur nach gemeinsamer Freigabe durch den Leiter der
WPK und der Geschaftsfiihrung sowie ggf. den zusténdigen Abteilungsleiter zulassig.

Bei festgestellten Abweichungen ist jeder Mitarbeiter aufgefordert, diese Abweichungen

entsprechend seiner Zustandigkeit zu melden und durch geeignete MaBnahmen eine
Weiterverarbeitung oder Auslieferung des Produktes zu verhindern.

GroBefehn, den 24.09.2014

Unterschrift der Geschéftsfiihrung
Rainer Trauernicht

Mitgeltende Unterlagen:

1. Liste der Verfahrensanweisungen
2. Liste der Formblatter

Erklarung der Gescnaftsfihrung.doc Seite 1 von 1




INIUMmM Verfahrenanweisung
Ideen mit System Freigegebene Lieferanten TSAI inium@'

fur untervergebene Prozesse der DIN EN 1090

Ideen mit System

Ablauf vor der Untervergabe von Leistungen bzw. Materialbestellungen sind folgende
Zertifizierungen der Lieferanten abzufragen und zu Gberprifen:

Untervergebene Leistung | Zertifikate Bemerkungen

Bescheinigung / Zertifikat nach DIN Berechnung erfolgt nach den
EN 1090 & Eurocode jeweiligen Eurocode
ShishEaihvIN Alternativ: Dokumentierte .
Uberprifung und Freigabe durch |2 B. Mitgliedschaft
Statik - Verantwortlichen Ingenieurkammer

Zertifikat Ober die werkseigene

Hersteller von 2
Alumiumprofilen 1Pg(())daléknonskontrolle nach DIN EN

Bescheinigung / Zertifikat nach DIN
EN 1090-2 (Stahl) bzw. EN 1090-3

Ségen, Schneiden, (Alu)

Leshen und Fanngeben Alternativ: Dokumentierte

Uberpriifung und Freigabe durch
WPK - Verantwortlichen

WPK Zertifikat nach EN 1090-1 und
SchweiBen SchweiBzertifikat nach DIN EN
1090-2 (Stahl) bzw. EN 1090-3 (Alu)

Bescheinigung / Zertifikat nach DIN
EN 1090 & EN 1SO 12944-7

Korrosionsschutz

(Nassbesichtung) Alternativ: Dokumentierte
Uberpriifung und Freigabe durch
WPK - Verantwortlichen

Pulverbeschichtung Gutesiegel der GSB International

Feuerverzinkung Zertifikat nach DAST 022

Die freigegebenen Lieferanten werden Im Verzeichnis freigegebener Lieferanten
gefiihrt.

Das Lieferantenverzeichnis wird durch die Abteilung Einkauf gepflegt.
Die in der DIN EN 1090 beschriebenen Prozesse diirfen ausschlieBlich durch den

verantwortlichen WPK-Leiter bzw. durch die verantwortliche SchweiBaufsicht freigegeben
werden.

| VA 03 Freigegebene Lieferanten EN 1090.doc [ Rev.1vom 02.06.2014 | Seite 1 von 1




Liste der freigegebenen Lieferanten

- Vorlage, wird aktuell durch den Einkauf gefiihrt -

TSA"HM,!!}'

Zertifizierung
B. EN 1090 / 1ISO 9001 / . Freigabe am:
Lleferant / Dienstleister  |Artlkel / Dlenstlelster Kontaktdaten Ansprechpartner :cc 1 DAST 022/ elgene Durch / gilitig bls: (durch WPK-Lsiter)
Oberpriifung
| 11 Liste freigegebener Lieferanten.doc [ Rev.1vom 02,06,2014 |  Seite 1von 1 |




TSAI uminium Verfahrensanweisung

Ideen mit System Beschaﬁung von Stahl- i b .
Aluminium - Werkstoffen TSAI inlum

Ideen mit System

Inhalt: Die Verfahrensanweisung ist bei der Beschaffung von Stahl- und
Aluminiumwerkstoffen zu beriicksichtigen, die geschweiBt werden.

Werkstoff-  Die erforderlichen Festigkeitswerte werden in der Berechnung/Statik
auswahl: festgelegt.

SchweiB-  Unlegierte Baustdhle der Festigkeitsklasse $235 sind grundsétzlich
barkeit : schweiB3geeignet. Ebenso Aluminium Werkstoffe EN AW 6060 T66.

Bescheini-  Fir alle Materialien missen

gungen: Prifbescheinigungen nach DIN EN 10204 vorliegen.
S235JR und S235J0 ist eine Werksbescheinigung 2.2 mit Angabe der
chemischen Zusammensetzung und von Kennwerten der
mechanischen Kennwerte ausreichend.

Bei Aluminiumwerkstoffen ist in Ausfihrungsklasse EXC 1 eine
Werksbescheinigung 2.2 mit Angabe der chemischen
Zusammensetzung und von Kennwerten der mechanischen Kennwerte
ausreichend.

[ VA 10 Beschalfung von Stahl und Aluminium.doc | Rev. 1 vom 02.06.2014 | Seite 1 von 1]




INIUMmM Verfahrenanweisung
Ideen mit System Freigegebene Lieferanten TSAI inium@'

fur untervergebene Prozesse der DIN EN 1090

Ideen mit System

Ablauf vor der Untervergabe von Leistungen bzw. Materialbestellungen sind folgende
Zertifizierungen der Lieferanten abzufragen und zu Gberprifen:

Untervergebene Leistung | Zertifikate Bemerkungen

Bescheinigung / Zertifikat nach DIN Berechnung erfolgt nach den
EN 1090 & Eurocode jeweiligen Eurocode
ShishEaihvIN Alternativ: Dokumentierte .
Uberprifung und Freigabe durch |2 B. Mitgliedschaft
Statik - Verantwortlichen Ingenieurkammer

Zertifikat Ober die werkseigene

Hersteller von 2
Alumiumprofilen 1Pg(())daléknonskontrolle nach DIN EN

Bescheinigung / Zertifikat nach DIN
EN 1090-2 (Stahl) bzw. EN 1090-3

Ségen, Schneiden, (Alu)

Leshen und Fanngeben Alternativ: Dokumentierte

Uberpriifung und Freigabe durch
WPK - Verantwortlichen

WPK Zertifikat nach EN 1090-1 und
SchweiBen SchweiBzertifikat nach DIN EN
1090-2 (Stahl) bzw. EN 1090-3 (Alu)

Bescheinigung / Zertifikat nach DIN
EN 1090 & EN 1SO 12944-7

Korrosionsschutz

(Nassbesichtung) Alternativ: Dokumentierte
Uberpriifung und Freigabe durch
WPK - Verantwortlichen

Pulverbeschichtung Gutesiegel der GSB International

Feuerverzinkung Zertifikat nach DAST 022

Die freigegebenen Lieferanten werden Im Verzeichnis freigegebener Lieferanten
gefiihrt.

Das Lieferantenverzeichnis wird durch die Abteilung Einkauf gepflegt.
Die in der DIN EN 1090 beschriebenen Prozesse diirfen ausschlieBlich durch den

verantwortlichen WPK-Leiter bzw. durch die verantwortliche SchweiBaufsicht freigegeben
werden.

| VA 03 Freigegebene Lieferanten EN 1090.doc [ Rev.1vom 02.06.2014 | Seite 1 von 1




(d Ld |
I:nz I"E,:ISI ‘Ieml Allgemeine SchweiBanweisung MAG (135) Stahl -
L Weldung Procedure Specification (WPS) TSA' inium
Ideen mit System
Qualifizierung der SchweiBanweisung auf der Grundlage von DIN EN ISO 15610 und
DIN EN ISO 15609-1 DIN EN ISO 15611
SchweiBprozess | Metall- AktivgasschweiBen (135 - Kennziffer nach DIN EN 1SO 4063)
Grundwerkstoff | S235 / S275 nach DIN EN 10025-2 (Materialdicke 5 bis 25 mm)
SchweiBzusatz | G3 Si1 nach DIN EN I1SO 14341
Schutzgas | M21 nach DIN EN ISO 14175
Stumpfnaht Kehlnaht
Gestaltung der Verbindung SchweiBfoige Gestaltung der Verbindung SchweiBfolge
o 3 2 ?
1 1
Maschineneinstellwerte
| ()Wurzellage |  (2)Zwischenlage | _ (3) Decklage
Strom- Spann- | Drantvor- | Strom- Spann- | Drantvor- | Strom- Spann- | Drahtvor-
starke ung schub starke ung scnub starke ung schub
A \4 m/min A v mimin A ) m/min
o |15 120~ | 165- 32- 260- | 250- 90- 260- | 250- 9,0-
e 150 205 38 320 31,0 11.0 320 310 110
7 15— | 165- 30- 150- | 17,5- 45- 150— | 17.5- 45-
Stumptnaht| PC | | 145 205 3.6 190 215 55 190 215 55
BE 90 - 155- 18- 120- | 165- 32. 120- | 165- 32-
® Li 110 19,5 22 150 205 38 150 205 38
§ =
@ ik 270- | 155- 94- 270- | 265- 94- 270- | 265- 94-
330 19,5 1,4 330 325 14 330 325 114
270~ | 265- 94- 270~ | 265- 94- 250~ | 250- 86 -
Kighirigney:f e 330 325 11,4 230 225 114 310 310 106
pE 170~ | 175- 9,0- 170~ | 175- 90- 170~ | 17.5- 9,0-
210 215 11,0 190 215 10 190 215 11,0
PA 10~ | 179- 25- 10— | 17.9- 25- 120- | 17.2- 29-
130 21,9 31 130 219 31 150 212 35
15— | 171- 28- 120~ | 17.2- 29- 120~ | 17.2- 29-
Stumptnant| PC 145 21,1 3.4 150 | 212 35 150 | 212 a5
PE 90 - 165- 20- 100~ | 17.8- 23- 100~ | 17.8- 23-
® 110 20,1 24 125 218 29 125 218 29
[=]
= - 145~ | 183- 35- 160~ | 190- 40- 160~ | 19.0- 40-
175 223 43 192 230 46 192 230 46
Kehinaht | pa 160- | 192- 40- 150- | 18- a7- 150- | 186- 37-
200 232 48 185 226 45 185 228 45
PE 100 - 16,7 - 23- 150 - 16.8- 24- 10- 17.0- 26-
120 207 27 185 208 30 135 210 32
GroBefehn, den 02.06.2014
Unterschrift SchweiBverantwortlicher
[ 09 wes_maG_stanldocx l Rev.: 1 vom 02.06.2014 \ Seite Tvon 1 |




I,Q!,gm Formblatt b %
Personalliste TSAIumlnlum

Ideen mit System

Leiter ,,Werkseigene Produktionskontrolle*
Name, Vorname | Hinrich Gronewold

Geb.-Datum 06.08.1959

Stellvertreter
Name, Vorname | Johann Marken

Geb.-Datum 06.04.1957

SchweiBaufsicht (Verantwortlicher fiir SchweiBen EXC1)
Name, Vorname | Hinrich Gronewold

Geb.-Datum 06.08.1959

Stellvertreter
Name, Vorname | Johann Marken

Geb.-Datum 06.04.1957

SchweiBer

Name, Vorname SchweiBerprifung

Gob.-Datiti Geltungsdauer
Stefan Hils SchweiBerprifung nach DIN EN 287-1 135 P BW 1.2 bis zum 15.05.16
22.10.1990 SchweiBerpriifung nach DIN EN 287-1 135 P FW 1.2 bis zum 15.05.16

SchweiBerpriifung nach DIN EN ISO 9606-2 131 P FW 22 bis zum 13.05.16
SchweiBerpriifung nach DIN EN ISO 9606-2 131 P BW 22 bis zum 13.05.16

Frank SchweiBerpriifung nach DIN EN 287-1 135 P BW 1.2 bis zum 22.05.16
Hilleringhaus SchweiBerprifung nach DIN EN 287-1 135 P FW 1.2 bis zum 18.06.16
02.02.1972 SchweiBerpriifung nach DIN EN ISO 9606-2 131 P FW 22 | bis zum 18.06.16

SchweiBerpriifung nach DIN EN ISO 9606-2 131 P BW 22 | bis zum 18.06.16

| 02 Personalliste.docx | Rev. 1 vom 24.09.2014 | Seite 1 von 1|




TSAI U inium Formblatt

e e Aushang Verantwortlicher WPK TSAIuminium®

Ideen mit System

TS-Aluminium-Profilsysteme GmbH & Co. KG
Industriestr. 18

26629 GroBefehn

Tel.: 04943/9191-0

Fax.: 04943/9191-700

www.1s-alu.de

info@ts-alu.de

Hiermit benennen wir, die TS-Aluminium-Profilsysteme GmbH & Co. KG,

Herrn
Hinrich Gronewold

zum

Leiter der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)

In dieser Funktion ist er flr die ordnungsgeméaBe Durchfiihrung der WPK, einer
nachvollziehbaren Dokumentation sowie eine regelkonforme Deklaration der Bauprodukte nach
der europaischen Verordnung 305/2011 (EuBauPVO) verantwortlich.

GroBefehn, den 02.06.2014

Rainer Trauernicht
Geschaftsfihrer

|03 Aushang verantwortiicher WPK.docx | Rev. 1 vom 02.06.2014 | Seite 1von 1]




I,d[!nln!i;lsrpn Formblatt L . E
” Aushang SchweiBverantwortlicher TSAIumlnlum

Ideen mit System

TS-Aluminium-Profilsysteme GmbH & Co. KG
Industriestr. 18

26629 GroBefehn

Tel.: 04943/9191-0

Fax.: 04943/9191-700

www.1s-alu.de

info@ts-alu.de

Hiermit benennen wir, die TS-Aluminium-Profilsysteme GmbH & Co. KG,

Herrn
Hinrich Gronewold

zur

verantwortlichen SchweiBaufsichtsperson

Ihm obliegen die Aufgaben und Verantwortung nach DIN EN I1SO 14731.

GroBefehn, den 02.06.2014

Rainer Trauernicht
Geschaftsfihrer

['04 Aushang i twortlicher.docx | Rev. 1 vom 02.06.2014 | Seite 1von 1]
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Ideen mit System

Aluminium’

Ideen mit System

Organigramm Fertigung TS

Geschaftsfiihrer
Rainer Trauernicht

Stabstelle Stabstelle
Forschung und == WPK/SchweiRverantwort-licher
Entwicklung | Hinni Gronewold

Stabstelle Stabstelle

2 7 Vertreter
S’:;";‘:‘;f’ = WPK/SchweiRverantwortlicher

Herr Barkhoff dohanmMarken

Prokurist

| | 1 1 1 | | |
TechAkchar Laiter Auftrags- ‘ } Auftrags- ‘ Angebots- ‘ Fertigung

| erfassung bearbeitung bearbeitung Hinni Gronewold

Stabstelle Service Material- k=t=4 \Warenannahme
bestellung |

Zuschnitt ptd  Zusammenbau

Profillager

Einkauf Varsandhalie Kleinteilelager ' Disposition ' Softwareteam

SchweiRen w4~ Endkontrolle

Versand -

TS-Aluminium-Profilsysteme GmbH & Co. KG
Stand: 08.10.14




Ideen mit System

in | um Werkstattunterlagen TSA"H“‘U"‘L

Ideen mit System
[ Pultdach [ Express KW  freigegeben am:
[] Sonderdach Fertigung: KW [ Abholung am:
[ geschaumt Liefertermin KW
[ silikonfreie Dichtungen
Kunde:
Kom.: AB-Nr.:
Farbe:
[ einfarbig RAL 9016 wei3
[ einfarbig
[ zweifarbig auBen
innen

| Stk. Elemente von bestellt am:
Od Stk. Stahlunterkonstruktion/Stahlteile von bestellt am:
O Stk. Kantteile von bestellt am:
O Stk. Blechplatten fir Fillungen von bestellt am:
| Stk. Sandwichplatten von bestellt am:
(| Dachfenster mm bestellt am:

abgeschnitten auf mm bestellt am:
Od Stk. Hebe-Schiebe-Lifter mm bestellt am:
O Stk Dachlifter 2001/2002 mm bestellt am:
O Stk. Schiebeliifter mm bestellt am:
O mm bestellt am:
Fertigung: Datum:
kontrolliert: Datum:
Glasmate: Datum:
kontrolliert: Datum:
Zubehor Datum:
Kontrolliert: Datum:
Bunde Stk.  Kartons Stk.  Stahlstiitzen Stk.
Dachliifter Stk.  Schablonen: Stk.  Nachlieferungen Stk.

| 08 Werkstattunterlagen Checkliste WPK.docx | Rev.: 1 vom 23.09.2014 | Seite 1 von 2 |




ini Checkliste WPK LR
Inl u m (Werkseigene Produktionskontrolle nach DIN EN 1090) TSAI 'DJHm

Ideen mit System
AB-Nr.:

Aligemeines
Bauprodukt gemaB DIN EN 1090 — Ausfihrungsklasse: EXC 1

Berechnung / Statik geman Standsicherheitsnachweis durch Dipl. Ing. Ernst Meier-Hedde

Werkstoff  [] Baustahl S235 Priifbescheinigungen: []22
i (nach EN10204) Werkzeugnis bei
[J Untervergabe an: EXC 1 liegen
[ Eigenfertigung vor und sind
gepruft

[J Aluminium EN AW 6060 T66

Oberflache/Beschichtung [] feuerverzinkt nach DIN EN ISO 1461
[J Untervergabe an:

[ beschichtet wie folgt: _Pulverbeschichtet ca. 80 my

[ Untervergabe an:

SchweiBvetfahren: [J MAG (135) Stahl O MIG (131) Alu

SchweiBnahtbewertungsgruppe: D = niedrig (nach DIN EN ISO 10042) Alu
D = niedrig (nach DIN EN ISO 5817) Stahl

SchweiBnahtpriifung: 100 % Sichtprifung (visuell und maBlich)

Toleranzen: nach DIN EN 1090-2 Abschnitt 11 und Anhang D (Stahl)
nach DIN EN 1090-3 Abschnitt 11 und Anhang G (Alu)

|

Was? Wer? Gepriift durch: Wann?
Bezeichnung Name/Unterschrift Datum

Einzelteile gefertigt und kontrolliert

Zusammenbau und kontrolliert

Kontrolle vor dem SchweiBen /
Schweifen nach WPS

Kontrolle nach dem SchweiBen

Beschichtung / Feuerverzinkung
{Untervergabe / Protokolle lisgen vor)

Montageanweisung beigelegt
Endabnahme/Verpackung
{Dokumentation in Zeichnung)
Dokumentation/WPK
(alle Unteriagen und Protokolle in Projektakie)
Alle Prifschritte werden direkt in den Priifprotokollen oder direkt in den Zeichnungen
dokumentiert.

Ojoooooonn

Gesamtfreigabe:  Alle erforderlichen Prifschritte wurden durchgefiihrt, keine Abweichung festgestellt.

GrofBefehn, den Unterschrift WPK

[o8 interagen_Checkliste WPK.docx | Rev.:1vom 23.08.2014 | Seite 2 von 2 |




Werkseigene Produktionskontrolle

Inium nach DIN EN 1090 EXC 1 TSAlUminium

Ideen mit System Auflistung der mitgeltenden Verfahrensanweisungen (VA) o miavin
NF. Bezeichnung Rev. Nr. S’:t'li';b"' Bemerkungen:
VA 01 Aligemeine Beschreibung werkseigenen > 02.10.2014

Produktionskontrolle

VA 02 | Nichtkonforme Bauprodukte 2 29.10.2014

Freigegebene Lieferanten fir

VA3 untervergebene Prozesse der DIN EN 1090 1 02.06.2014
VA 10 \I?Ve;ir:g;‘:r? von Stahl- und Aluminium- 1 02.06.2014
VA 20 ;le;::;f;ue:g von SchweiBzusétzen und 1 02.06.2014
VA 30 | SchweiBen von unlegierten Baustahlen 1 02.06.2014
VA 40 | Zugelassene Aluminium - Werkstoffe 1 02.06.2014
VA 50 | Beauftragung Feuerverzinkung 1 02.06.2014
VA 60 | Mechanisches Verbinden (Schraubenliste) 1 02.10.2014

0 Auflistung VA.docx Seite 1 von 1




in i um Werkseigene Produktionskontrolle i
Ideen mit System nach DIN EN 1090 EXC 1 TSAI ini um

Handbuch Ideen mit System

Erkldrung der Geschéftsfiihrung

1. Anwendungsbereich des Handbuches EN 1090

Dieses Handbuch beschreibt die Werkseigene Produktionskontrolle (WPK) der Firma TS
Aluminium GmbH. Die Umsetzung der WPK ist Voraussetzung fiir die normgerechte,
werksmaBige Herstellung von Aluminium- bzw. Stahlbaukomponenten und zur Erteilung
des CE-Zeichens gemé&B DIN EN 1090-1 fur das Inverkehrbringen von Bauprodukten.

2. Verbindlichkeit des Handbuches EN 1090

Das Handbuch EN 1090 wird hiermit mit allen Anhangen verbindlich in Kraft gesetzt.
Anderungen am Handbuch sind nur nach gemeinsamer Freigabe durch den Leiter der
WPK und der Geschaftsfiihrung sowie ggf. den zusténdigen Abteilungsleiter zulassig.

Bei festgestellten Abweichungen ist jeder Mitarbeiter aufgefordert, diese Abweichungen

entsprechend seiner Zustandigkeit zu melden und durch geeignete MaBnahmen eine
Weiterverarbeitung oder Auslieferung des Produktes zu verhindern.

GroBefehn, den 24.09.2014

Unterschrift der Geschéftsfiihrung
Rainer Trauernicht

Mitgeltende Unterlagen:

1. Liste der Verfahrensanweisungen
2. Liste der Formblatter

Erklarung der Gescnaftsfihrung.doc Seite 1 von 1




INIUMmM Leistungserklarung

Ideen mit System nach Anhang 1l der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 TSM inium
(europaische Bauproduktenverordnung) Ideen mit System

€

Bezugsnummer der Leistungserklarung [ Auftragsnummer: [ XXXXX
Bauprodukt: Bitte Auswéhlen
Aufraggeber: Kunde - bitte eintragen
Geschraubte und geschweiBte Tragkonstruktionen aus Stahl und Aluminium
fir Wintergarten.
Das Bauprodukt wird nach den einschldgigen Technischen Regeln und den
projektbezogenen Montageanweisungen entweder statisch eigensténdig errichtet, in oder
an bauseitig gegebene Tragwerke verbaut.
TS-Aluminium-Profilsysteme GmbH & Co. KG
Industriestr. 18 - 26629 GroBefehn
EN 1090-1:2009 + A1:2011
System 2+
Zertifikat Nr. 2499-CPR-0314011
ZDH-Zert GmbH, EnnemoserstraBe 9, 53119 Bonn
Der Hersteller bestatigt auf der Grundlage des Zertifikates Uber die werkseigene Produktionskontrolle
folgende Leistungsmerkmale in Bezug auf die Bauteilspezifikation:

Leistung: kmal Erklarte Leistung H te
Stahl Alumini technische Spezifikation
Grundlegende EN 1090-2, EN 1090-3,
geometrische Toleranzen Anhang D Anhang G
SchweiBeignung S235JR EN AW-6060 T 66
nach EN 10025-2 nach EN 755-1

Bruchzahigkeit < Fur Alu nicht

2l bal Y erforderlich
Brandverhalten Material in Klasse Aleingestuft
Freiselzung von Cadmium NPD EN 1090-1:2009+A1: 2011
Freisetzung radioaktiver
Strahlung NED
Dauerhafligkeit Feuerverzinkung | Pulverbeschichlung

nach EN 1461 nach EN 12206-1

Tragfahigkeitsmerkmale:
Tragléhigkeit
Verformung im Bemessung nach EN 1993 ff
Grenzzustand der und Standsicherheitsnachweis fir TS-Alu
Gebrauchstauglichkeit | Wintergérten 06/2013
Ermidungsfestigkeit | EN 1090-1:2009+A1: 2011
Feuerwiderstand NPD |
Herslellung geman TS-Alu Bauleilspezifikation und |

EN1090-2 | EN10903 |
Ausfihrungsklasse EXC 1 \

Die erklarte Leistung des Bauproduktes entspricht der erkldrten Leistung nach der vorstehenden
Tabelle und dem Lieferschein. Verantworllich fir die Erstellung der Leistungserklarung ist allein der
Hersleller.

Unterzeichnel fir den Hersleller und im Namen des Herslellers von:

Name und Funktion: Hinrich Gronewold - Leiter der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)
GroBefehn, den: 17.09.2014 Unterschrift:

( NPD: englisch: "no performance determined” - deutsch: "keine Leistung festgestellt” )

14 Leistungserkiarung.docx | Rev.: 1 vom 17.09.14 | Seite 1von 1 |




inium

Ideen mit System

Gilt die DIN EN 1090 auch fur Wintergéarten und
Terrassendacher?

Ja, die Norm betrifft die Herstellung von tragenden Bauteilen aus
Aluminium und Stahl. Wintergarten und Terrassendacher an
Wohngebauden werden in der Ausfihrungsklasse EXC 1
klassifiziert. Die Ausfuhrungsklasse muss im
Angebot/Auftrag/Vertrag genannt werden, da sonst EXC 2 als
vereinbart gilt.




TSA'“H?L!!,M

Ist die Fertigung von Dachern beim Kunden ohne
Zertifizierung nach DIN EN 1090 noch zulassig?

Der Hersteller des Daches muss zertifiziert sein. Hersteller ist
laut DIN EN 1090-3 3.4: “die Person oder Organisation, welche
die Aluminiumkonstruktion herstellt [...]“. Kauft zum Beispiel ein
Bauelementehandler ein konfektioniertes Dach bei TS, dann ist
TS Hersteller. Kauft ein Kunde Lagerlangen und fertigt daraus
ein Dach, so ist er Hersteller und muss eine zertifizierte WPK
(Werkseigene Produktionskontrolle) haben.




inium

Ideen mit System

Wie sieht es bei der Befestigungstechnik aus?

Die Befestigung eines Daches an den Baukdrper ist nicht
Bestandteil der DIN EN 1090. Die tragende Befestigung ist im
Rahmen der Statik nach Eurocode 9 entsprechend den

Lastannahmen nach Eurocode 1 fir das Objekt (Schneelast,
Windlast, ...) zu bemessen.
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Ideen mit System

Muss der ,reine“ Bauelementehandler (keine Fertigung) fur
die Montage des Daches nach DIN EN 1090 zertifiziert sein?

Fur die Montage eines Daches bendétigt die Montagefirma keine
Zertifizierung nach DIN EN 1090, vorausgesetzt, dass keine
statisch relevanten Anderungen an der tragenden Konstruktion
(z.B. Schweil3arbeiten) durchgefiihrt werden.
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Ideen mit System

Welche Rolle spielt das Vorhandensein einer Zertifizierung
nach ISO 90017

Ein System nach ISO 9001 kann fur die WPK verwendet
werden, ersetzt allerdings nicht die Zertifizierung nach DIN EN
1090 und ist deshalb nicht erforderlich.
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Ideen mit System

Ein Betrieb macht alles richtig! Nur die Zertifizierung fehlt.
Geht das?

Nein. Wenn ein Betrieb Profile von einem Systemgeber bezieht
und daraus Tragkonstruktionen fir den bauaufsichtlichen
Bereich (nach Bauproduktenverordnung ein ,Bauprodukt®)
fertigt, bendtigt er eine zertifizierte Werkseigene
Produktionskontrolle nach DIN EN 1090-1. Wenn er dartber
hinaus auch noch schweil3t, benotigt er auch ein
Schweil3zertifikat nach DIN EN 1090-2 (Stahl) und/oder DIN EN
1090-3 (Alu).




TSA'”H,QL‘,‘SIL!

Was macht der Tischler, der kein ,,Metallbauer ist, aber im
Sinne der DIN EN 1090 Hersteller von Dachern aus
Aluminium ist?

Er muss wie jeder andere Hersteller auch nach DIN EN 1090
zertifiziert sein.
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Ideen mit System

Welche Qualifikation muss der Leiter der WPK haben? Kann
der Chef einen Mitarbeiter dazu berufen?

Der WPK-Leiter muss fachlich qualifiziert sein. Der GF kann
diese Funktion (schriftlich!) auf einen Mitarbeiter GUbertragen.
Eine spezielle Ausbildung ist nur beim Schweil3en ab

Ausfuhrungsklasse EXC 2 notwendig (Schweil3fachmann oder
hoherwertig).




TSAl ummlum

Ist die DIN EN 1090 Bestandteil der Baugenehmigung?

Die Zertifizierung kann von den Genehmigungsbehorden
verlangt werden.
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Ideen mit System

Gilt die DIN EN 1090 nur flr geschweil3te Bauteile?

Nein. Die Norm regelt nicht nur das Schweil3en, sondern weitere
Punkte wie Ausfihrungsunterlagen, Oberflachenbehandlung,
geometrische Toleranzen sowie Kontrollen, Prifungen und
Korrekturmalinahmen.




